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Spojka ELS

(lamelova)

Elektricky Fazené lamelové spojky prenaseji jmenovity to€ivy moment tfenim
lamel, které jsou svirany a uvolfiovany pusobenim elektromagnetu. Spojky
spojuji hnaci ¢ast stroje s ¢asti hnanou.

Elektricky fazené lamelové spojky maji vzhledem k velikosti pfenaseného
jmenovitého todivého momentu velmi malé rozméry. Jsou charakterizovany
rychlym vzrastem togivého momentu na jmenovitou hodnotu a malym
zbytkovym momentem po vypnuti. Elektricky fazené lamelové spojky proto
rychle reaguji na impuls a tim zvySuji pfesnost a vykon stroju - bez
jakychkoli pfevodovych ¢&lanka. Snizuji rozméry a hmotnost pohonnych
jednotek.

Plast s pfirubou je pevné spojen s hnanou &asti stroje. Spolu s vné&jSimi

lamelami tvofi hnanou &ast spojky. Hnaci ¢ast tvofi magnetové téleso, do
jehoz ozubeni zapadaji vnitfni lamely.

Vnitfni lamely jsou kryty vrstvou tfeciho materialu dle druhu provozu (mazany nebo suchy), ktery prodluzuje jejich Zivotnost a
zvySuje tfeni.

Vné&jsi lamely unaseji svymi vystupky plast spojky.

Kotvova deska je spojena s magnetovym télesem unasejicimi koliky. Je-li do budici civky zaveden stejnosmérny proud, je

kotvova deska pfitazena k magnetovému télesu. Je-li spojka vypnuta je deska odtlatena odpruzenymi odtlacovacimi koliky na
pFirubu distanéniho pouzdra.

Sefizovaci matice je naSroubovana na kotvovou desku, takze pfi zapnuti spojky sevie svazek lamel. Otagenim matice Ize
regulovat Sifku vzduchové mezery mezi magnetovym télesem a kotvovou deskou. Sifka vzduchové mezery ovliviiuje velikost
pfenaseného tocivého momentu. K jejimu pfesnému sefizeni slouzi sada listkovych mérek, které se zasunuji do vybrani matice.

Sbéraci krouzky slouzi k pfivodu budiciho proudu kartacki - pro mazané prostfedi - bronzové a pro suché prostfedi -
médnografitové.

Distan&ni pouzdro - vymezuje krajni polohu kotvy.

Budici civka je zalita v magnetovém télese. U ELS spojky je jeden vyvod civky pfipajen na sbéraci krouzek a druhy vyvod do
magnetového télesa.
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Velikost 0,6 1,2 2,5 4 6,3 10 16 25 40 63
Rozméry
D 90 100 110 120 132 147 162 182 202 235
Sp 5 5 5 6 7 7 7 8 9 10
120/ 140/ 160/
80/70 [90/80 |100/ 110/ 110/ 120/ 140/
60/50 [70/60 |70/60 [/60/ 170/ 90/80 100/ 100/ 110/ 120/
DpH7 /45 /50 /50 50 60 /70 90/80 |90 100 110
Dt 70 80 85 95 105 115 130 150 165 190
) 4xM6  [4xM6  |4xM6 |6xM6 | 6xM8 |6xM8 | 6xM8 | 6xM10 | 6XxM10 | 6xM12
* X prumér K 2x6 2x6 2x6 3x6 3x8 3x8 3x8 3x10 3x10 3x12
25/22 |30/28 [35/30 |40/35 [45/40 |55/50 [60/55 |70/60
20/18 |/20/ 125/ 128/ 130/ 135/ 145/ 150/ 155/
dH7 17/15 |/ 15 18 20 25 28 30 40 45 50
Dk 90 100 110 120 132 145 160 180 200 230
| 5 5 5 5 5 5 5 55 55 55
Lv -0,1 41 42 45 48 50 53 57 63 70 80
L 43 45 48 52 55 58 62 68 76 86
S 7 7 7 7 7 7 7 8 8 8
*) pocet kusu
Hlavni technické udaje
Prfenasny moment -
dynamicky (jmenovity)
(Nm) 6,3 12 25 40 63 100 160 250 400 630
Prenaseny moment -
staticky (informativné)
(Nm) 9 18 35,5 56 90 140 224 355 560 900
Budici civka - napéti (V) 24 24 24 24 24 24 24 24 24 24
Budici civka - proud pri
200C (A) 0,75 1,05 1,2 1,25 1,4 1,65 1,85 25 2,45 2,9
Budici civka - pfikon pri
200C (W) 18 25,2 28,8 30 33,6 39,6 44,4 60 59 69,6
Vzduchova mezera (mm) 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,35 0,4 0,4 0,4 0,5
Toletance vzduchové
mezery (mm) -0,1 -0,1 -0,1 -0,1 -0,1 -0,15 -0,15 -0,15 -0,15 -0,15
Maximalni otaéky (min-1) 3000 3000 3000 3000 3000 3000 2500 2200 2000 1750
Moment setrvacnosti "J" -
&asti vnitfnich ELS (kgm?) | 0,0009| 0,0015| 0,0025| 0,004| 0,007 0,01 0,017 0,031 0,06 0,12
Moment setrvacnosti "J" -
&asti vngjsich ELS (kgm?) | 0,0004 | 0,0007| 0,0012| 0,002| 0,0025| 0,0045| 0,008| 0,015| 0,022| 0,042
Hmotnost *) (kg) 1,4 1,8 25 3,2 3,95 5,25 6,9 9,7 13 20
*) Udana hmotnost plati
pro minimalni vrtani plaste
DpH7
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