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ES - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: TOS ZNOJMO, akciova spolecnost
Druzstevni 3
CZ —669 02 Znoymo

Strojni zarizeni: Snekova prevodovka

Typ/Model: MIRT, RT 28, 30, 40, 50, 60, 70,.80, 100, 120, 150, 180

Popis strojniho zarizeni: Uvedené vyrobky jsou urceny pro pohon
dalsiho zarizeni. Ke spojeni prevodovky se zatizenim dochazi standardné
dutou hiideli nebo vystupni hiideli s ¢epem. Provedeni MRT je s elektro-
motorem a RT bez elektromotoru.

Strojni zarizeni spltiuje veskera prislusna ustanoveni:

* narizeni vlady ¢. 170 /1997 Sb., ve znéni natizeni vlady ¢. 15/1999 Sb., narizeni vlady
¢. 283/2000 Sb., a natizeni vlady ¢ 251/2003, (odpovida smérnici 98/37/ES)

¢ norem: CSN EN 292-1:2000; CSN EN 292-2+A1:2000; CSN EN 294:1993; CSN EN 614-
1:1997;: CSN EN 953:1998; CSN EN 1037:1997

Posouzeni shody provedla organizace: Strojirensky zkusSebni ustav, s. p.
odstépny zavod Jablonec nad Nisou
Zavéretny protokol ¢ 31-3031 ze dne 2003-11-28
Cislo certifikatu: E-31 20900-03

Prohlasujeme, ze zaiizeni je pri uréeném pouziti bezpecné. Ve vyrobé jsou prijata a provadé-

na opatrent, kterd zabezpecuji shodu vsech strojnich zatizeni uvadénych na trh s technickou
dokumentaci a zakladnimi pozadavky.

Ve Znojmé 6. 12. 2003

2 /7 /4@/2 ( C// :

Ing. M/I{ﬂoslav Pavlas Ing. Vlad])é_ll” Smidak
¢len predstavenstva prédseda predstavenstva

Toto prohlasent neni zirukou vlastnosti ve smysld odpovédnosti za virobek.
ostni pokyny uvedené v dokumentaci K vyrobku musi byt dodrzen.

akciova spolecnost

© Designed by Jan Lous & printed by Tiskérna MLOK s. r. o. Brno
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Navod k pouziti — obsluze a udrzbé
Snekové prfevodovky — RT/MRT..A

1) Pouziti:

Snekové prevodovky jsou uréeny pro pohon dal$iho zafizeni. Ke spojeni
Snekové prevodovky se zafizenim dochazi standardné dutym hfidelem nebo
vystupnim hfidelem s ¢epem I. nebo Il. Pfevodovka osazena elektromotorem
miZe byt instalovana a pracovat v prostiedi dle normy CSN EN 60 204-1.
Elektrické vybaveni primyslovych stroji: Dil 1: VSeobecné pozadavky.

2) Technické udaje:
Kazda Snekova prevodovka ma identifikacni Stitek.

TOS ZNOJVIO
G
czECH | kg| | c € Type: typ pfevodovky
REPUBLIC kg: hmotnost ptevodovky
No.| |Type| | No: vyrobni Cislo
i: pfevodovy pomér

Na Stitku, ktery je zaroven na obrazku, jsou uvedeny identifikacni
Udaje, které je nutno sdélit spole¢né s Cislem zakazky, viz pfedavaci
protokol na strané 17 vzdy, kdyZz se obratite na naSe obchodni nebo
technické oddéleni.

Typ RT: Snekova prevodovka s ¢epem na vstupnim hfideli — bez
motoru.

Typ MRT: Snekova pfevodovka s dutou vstupni hfideli v kombinaci
s pfirubou pro montaz motoru, pfipadné dalsi zkomple-
tovani s pfirubovym zafizenim podle IEC. Pro dosazeni
celkového kompaktniho vzhledu, se v maximalni mife
vychdzi z pouziti motoru ve tvaru IM B14 (IM 3681).

Typ MRP: Snekova prevodovka s ¢elni pfediohou.

Typ MRT x RT: kombinace Snekovych prevodovek, pouzivana pro
dosazeni vysokych pfevodovych poméru.
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Pouzity material:

* skiiné prevodovky MRT-RT u velikosti 28 az 80
DIN 1725-26-AlSi9Cu3
* skiiné prevodovky MRT-RT u velikosti 100 az 180 litina GG 20
CSN 422420
* patky a pfiruby MRT-RT u velikosti 28 az 120 hlinik
DIN 1725-26 AISi9Cu3
- patky a pfiruby MRT-RT u velikosti 150 aZ 180 litina GG 20 CSN 422420
+ 8nek — ocel DIN 1.1731-16MnCr5 (CSN 414220)
 Snekové kolo — CuSn12Ni DIN 1705
* loziska — SKF nebo ekvivalentni
= vstupni hfidel — typ MRT — rozmér podle IEC 72
* vystupni hfidel — s jednim nebo dvéma Cepy (samostatné jako
prislusenstvi) CSN 411600 rozméry podle IEC 72 se zavitem v &epu podle
DIN 332 typ DS
= rozméry prirub — u typu MRT — pro montaz el. motoru podle
IEC 72 — viz tabulka 2.1
* mazani — synteticky olej
* povrchova Uprava — MRT-RT u velikosti 28 az 80 bez povrchové
Upravy, lakovani pouze na pozadani, u MRT-RT velikosti 100 az 180
lakovani polyuretanovou barvou

fabulka 2.1 (9.1 katalog)

FF FT

M P N s s

65 80 50 58 M5

75 90 60 58 M5

85 105 70 7 M6
100 120 80 7 M6
115 140 95 10 M8
130 160 110 10 M8 N
165 200 130 12 M10 §
215 250 180 15 M14 RS
265 300 230 15 M14 §
300 350 250 185 M16
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3) Bezpecnost:

Snekova prevodovka musi byt pevné pfipevnéna. Volné rotujici spoje musi
byt zakrytovany bezpeénostnim krytem a vystrazné oznaceny. Pfevodovka
nesmi byt pfetéZovana, v pfipadé nebezpedi pretéZovani pfi startu, narazech
nebo blokovani musi byt pfidana bezpecnostni spojka. Neprekracovat po-
volené radialni zatizeni Fraq na vystupnim hfideli (viz tabulka 3.1 a 3.2).

tabulka 3.1 (8.1 katalog) Maximalni pfipustné radialni a axialni
zatizeni [N] pro kulickova loziska

o T AT | AT | RIS RT 70
T | For | Fuo | P [ Foo | Fax | Fos | Fo | For | P

ny 1400 20 100 40 200 60 300 70 340 70 360
ny 187 130 660 170 870 220 1100 330 1650 420 2090
no 140 150 730 190 960 240 1220 360 1810 460 2300
no 112 160 790 210 1030 260 1310 390 1950 490 2470

no 93 170 840 220 1090 280 1390 420 2080 530 2630
no 70 180 920 240 1200 310 1530 460 2280 580 2890
no 56 200 990 260 1300 330 1650 490 2460 620 3120
no 47 210 1050 270 1370 350 1750 520 2610 660 3300
no 35 230 1160 300 1520 390 1930 580 2880 730 3650
no 28 250 1250 330 1630 420 2080 620 3100 790 3930
no 23 270 1330 350 1740 440 2220 660 3310 840 4190
no 17,5 290 1460 380 1910 490 2430 720 3620 920 4590
N2 14 310 1570 410 2060 520 2620 780 3900 990 4950

tabulka 3.1 (8.1 katalog) — pokracovani

| AT | RTi00 | RTie0 | AT150 | ATi80
o | Fo [ Feo | P | Foo | o Frog

ny 1400 90 450 130 650 170 850 260 1300 500 1550
ny 187 500 2490 580 2880 810 4050 1100 5480 1190 5950
ny 140 550 2740 630 3170 890 4460 1210 6040 1310 6550
ny 112 590 2950 680 3410 960 4800 1300 6510 1410 7060
ny 93 630 3140 730 3630 1020 5110 1380 6920 1500 7510
ny 70 690 3450 800 3990 1120 5610 1520 7610 1650 8260
ny 56 740 3720 860 4300 1210 6050 1640 8200 1780 8890
ny 47 790 3940 910 4560 1280 6410 1740 8690 1890 9430
n2 35 870 4350 1010 5030 1410 7070 1920 9590 2080 10400
n2 28 940 4680 1080 5420 1520 7620 2070 10330 2240 11210
N2 23 1000 5000 1160 5790 1630 8140 2210 11030 2390 11960
n2 17,5 1100 5480 1270 6340 1780 8910 2420 12080 2620 13110
n2 14 1180 5900 1370 6830 1920 9600 2600 13010 2820 14120
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tabulka 3.2 (8.2 katalog) Maximalni pripustné radialni a axialni
zatizeni [N] pro kuzelikova loziska

I N N E
Fr

ny 1400 20 100 40 200 60 300 70 340 70 360
no 187 160 790 370 1850 470 2350 820 4090 920 4620
no 140 170 860 400 2010 510 2570 890 4460 1010 5040
np 112 160 790 430 2150 550 2750 950 4470 1080 5390

no 93 180 920 760 2280 580 2900 1010 5040 1140 5700
nNo 70 200 980 500 2480 630 3160 1100 5490 1240 6210
no 56 210 1060 530 2650 680 3380 1170 5870 1330 6640
no 47 230 1140 560 2790 710 3560 1240 6190 1400 7000
no 35 260 1310 610 3050 780 3890 1350 6760 1530 7640
no 28 280 1400 650 3260 830 4160 1450 7230 1630 8170
no 23 300 1490 690 3460 880 4420 1530 7670 1730 8670
nNo 17,5 320 1610 750 3760 960 4790 1660 8320 1880 9410
N2 14 350 1730 800 4020 1030 5130 1780 8900 2010 10060

tabulka 3.2 (8.2 katalog) pokracovani

[ | ATe | RTio0 | RTi20 | RTis0 | T80
g | Fo

ny 1400 90 450 130 650 170 850 260 1300 500 1550
no 187 960 4800 1310 6550 1760 8780 1870 9330 1930 9650
no 140 1050 5230 1430 7150 1910 9870 2040 10180 2100 10520
no 112 1120 5590 1530 7640 2050 10240 2180 10880 2250 11250
No 93 1180 5920 1620 8080 2160 10820 2300 11510 2380 11900
No 70 1290 6440 1760 8800 2360 11790 2510 12530 2590 12960
no 56 1380 6890 1880 9410 2520 12600 2680 13400 2770 13850
no 47 1450 7260 1980 9910 2660 13280 2820 14120 2920 14600
nNo 35 1590 7930 2170 10830 2900 14510 3090 15430 3190 15950
no 28 1700 8480 2320 11580 3100 15510 3300 16490 3410 17050
N2 23 1800 9000 2460 12280 3290 16460 3500 17500 3620 18090
N2 17,5 1950 9760 2670 13330 3570 17860 3800 18990 3920 19640
N2 14 2090 10440 2850 14260 3820 19100 4060 20130 4200 21000
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Radialni zatizeni F,.4: pro ur€eni této hodnoty je jako pusobisté radialni sily
F..q Uvazovana polovina ¢epu nasuvné hfidele (viz nakres). Plasobi-li radialni
sila na hrideli ve vétsi vzdalenosti, musi se maximalni pfipustné zatizeni re-
dukovat. Napfiklad pro zatizeni v misté 75 % Cepu je pfipustné zatizeni
pouze 80 % hodnoty uvedené v tabulce. Pro zatizeni v misté 30 % délky ¢epu
muze byt pfipustné zatizeni o 25 % vysSi. Pokud je na vystupni hfideli
nasazena femenice, fetézové kolo, ozubené kolo apod., Ize urcit radialni za-
tizeni podle nasledujiciho vzorce a obrazku 3.1:

T, x k x 2000
Frad = D
Frad

Frag = radialni zatizeni [N] ‘
T, = vystupni kroutici moment [Nm] F. —
D = vypoctovy primeér femenice = =) -

(rozte€na kruznice) [mm] |
k =  zatézovaci faktor Y | %

1,2 pro Fetézova kola T

1,25 pro ¢elni ozubena kola L

1,5 pro femenice

obr. 3.1

To znamenad, ze radialni zatizeni hfidele lze snizit zvétSenim priméru Fe-
menice, pokud je to mozné. Zustane-li radialni zatizeni velké, nebo sila pu-
sobi na €ep hfidele ve velké vzdalenosti, musi se pro zachyceni téchto sil zvolit
vnéjsi ulozeni v loZiskach.

Axialni zatizeni F,,: uvedené hodnoty pfedstavuji cca 20 % pfipustného
radialniho zatizeni F,q.

4) Emise hluku:

hladina akustického tlaku A pfi pouziti vahového filtru A nepfresahuje 70 dB.
Mé&Feni provedeno dle norem CSN EN 60034-9, CSN 1SO 3740, CSN 1SO
3744 a CSN ISO 3746.

5) Doprava:

Snekové prevodovky jsou standardné dodavany v dfevéném obalu, nakon-
zervovany na dobu 3 mésict konzerva¢nim pfipravkem KORING a zajistény
proti volnému pohybu v obalu. Chranit proti otfestim, pfevraceni a padu. Obal
pred otevienim fadné zkontrolovat, zda neni poskozen.

8
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V okamziku dodavky strojniho zafizeni ovéite, zda nedoSlo k poskozeni
prevodovky béhem prepravy, a v pfipadé, Ze se tak stalo, provedte okamzité
zdokumentovani skody a sepiste protokol o Skodé s prepravcem. Neprodlené
informujte prodejce nebo vyrobce Snekové prevodovky.

6) Dekonzervace:
neni nutna. V pfipadé stfikani pfevodovky lakem je nutna dekonzervace prostred-
kem, ktery nebude naruSovat gumové tésnéni nebo predeslou vrstvu laku.

7) Instalace:

Pri instalaci prevodovky a uvedeni do provozu dbejte na to, aby:

— nepuUsobily vnéjSi vibrace a vysoka teplota okoli, odstranit jakékoliv
pfekazky toku vzduchu a zdroje tepla z blizkosti Snekové prevodovky

— byly pouZity pfi zatéZzi s razy ochranné spinace a spojky. Pfi zanedbani to-
hoto opatfeni mlize dojit k poskozeni Snekové prevodovky

— byly spojené hfidele souosé a spojky montovany podle pfislusného navodu
k pouziti od dodavatele spojek

— byly otvory dilct na konci vystupni hfidele vyrobeny v toleranci H7 a za-
jistény pery

— byly priméry hfideli zasouvané do duté hfidele, vyrobeny v toleranci h7

— byly pfed montazi dokonale ocistény slicované plochy a oSetfeny proti
zadreni a korozi

— byla pfevodovka montovana na rovnou opracovanou plochu, nebo pfimo na-
sunuta na vystupni hfidel a kroutici moment pfenesen do podpory

— byly zajistény soucasti nasunuté na hfidel pomoci zavitu na Celni strané
hridele

— byly pfevodovky, které jsou del§i dobu mimo provoz, oSetreny, jak je uve-
deno v kapitole skladovani

— byly pfevodovky chranény pred slune¢nim zafenim a extrémnim pocasim

— byla provedena kontrola olejové napiné viz pfedavaci protokol (str. 17) —
prevodovky bez maziva — dle potfeby doplnit viz tab. 8.3

— byla spojovaci hfidel zasouvana do dutého hfidele a zajisténa po celé jeho
délce

— byly pfevodovky velikosti 100 az 180 naplnény olejem podle tab. 8.3
a pfepravni zatka vyménéna za odvzdusnovaci Sroub

— byl béhem provozu vizualné kontrolovan stav prfevodovky, minimalné 1x za
24 hodin
a) unik maziva — spravna funkénost olejového tésnéni — vadné vymenit
b) znecisténi povrchu prevodovky — necistoty odstranit
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8) Mazani a opravy:

POZOR - Typ olejové néplné je vyznacen v pfedavacim protokolu na strané
17. Standardné jsou Snekové prfevodovky dodavany s naplni, bez olejové na-
plné pouze na pozadani.

Hridelové tésnéni — nahrada hfidelového tésnéni se provadi pokud je
poskozeno a nespliiuje svoji funkci.

Vymeéna maziva — pfevodovky jsou pIinény standardné syntetickym olejem.
PInéni mineralnim olejem pouze po dohodé se zakaznikem. Minerdlni olej
vymeénit poprvé po 400 hod. provozu, dale po kazdych 4000 hod.

Synteticka a mineralni maziva se nesmi misit. Pfi zméné druhu nebo znacky
mazaciho prostfedku musi byt pfevodovka bezpodminecné vycisténa.

fabulka 8.1 (12.1 katalog) Mazaci intervaly — hodiny

teplota o o o
[rcl druh zatizeni mineralni olej synteticky olej
<60 trvalé 4000
<60 pferusované 6000

dlouhodoby
> 60 trvalé 2000
> 60 prerusované 4000

Postup pri vyméné maziva — provozem zahfaté mazivo vypustit a skfin
prevodovky vygistit vyplachovym médiem, které nesmi napadat gumové tés-
néni hfideli a lak. Pfevodovku vysusit a naplnit mazivem, viz tabulka 8.3.

tabulka 8.2 Maziva

omv Ole HST 320 EP Ole HST 460 EP Ole PG 460 EP Ole PG 220 EP Duraplex EP 00

Agip Blasia 320 Blasia 460 Blasia S - -

Aral Degol BG 320 Degol BG 460 Degol GS 220 Degol PAS 230 Aralub BAB EP
Castrol Alpha SP 320 Alpha SP 460 Alpha SH 220 - Alphagel
ESSO Spartan EP 320 Spartan EP 460 - - Grease S420
Kluber Lamora 320 Lamora 460 Syntheso HT220 Syntheso HT220  Strugtovis P Liquid

Mobil Mobilgear 632 Mobilgear 634 Glycoil 30 - Glycoil Grease 00

Shell Omala EP 320 Omala EP 460 Tivela Oil WB Omala HD 320 Tivela GL 00
Optimol Optigear BM 320 Optigear BM 460 Optiflex A 220 - Longtime PD 00

Total Carter EP 320 Carter EP 460 - = =

Paramo Paramol CLP 320  Paramol CLP 460 - - -

10
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tabulka 8.3 (7.2 katalog) Mnozstvi maziva

MRP 40 0,13 + 0,05 MRT/RT 28 0,02
MRP 50 0,21+0,05  MRT/RT 30 0,02
MRP 60 0,36 + 0,15 MRT/RT 40 0,10
MRP 70 0,46 + 0,20 MRT/RT 50 0,17
MRP 80 0,70 + 0,20 MRT/RT 60 0,36
MRP 100 1,60 + 0,30 MRT/RT 70 0,46
MRP 120 2,20 + 0,40 MRT/RT 80 0,70
MRP 150 4,00 + 0,30 MRT/RT 100 1,60
MRP 180 7,00 + 0,30 MRT/RT 120 2,20

MRT/RT 150 4,00

MRT/RT 180 7,00

tabulka 8.4

RT 180

RT 100
poloha

RT RT
2,2 4,0

:
B3 1,6 7,0
B6 1,6 2,2 4,0 7,0
B8 0,6 11 2,8 3,5
B5 1,6 2,2 4,0 7,0
poloha B3 poloha B5
SO Ao
= &%@
L. |
poloha B6

11
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Opravy — pfi neodborné opravé hrozi Spatna funkce nebo poSkozeni Snekové
pfevodovky. Vyrobce zajisfuje odborné i pozaruéni opravy $nekové
prevodovky.

9) Skladovani:

Ma-li byt pfevodovka uskladnéna nebo delSi dobu mimo provoz, je dulezité, aby
byly vnéjsi uzitné plochy chranény pred korozi. Tato ochrana by se méla opako-
vat podle charakteru konzervace a okolniho prostfedi. Skladovaci prostor musi
byt pokud mozno bezprasny, suchy a bez vibraci. Teplota skladovych prostor ma
byt od 0 — 40 °C: [+10 °C] je pfipustna. Pfevodovky dodany bez olejové napiné
s plnicimi otvory pro olej je nutné naplnit olejem viz tabulka 8.3 a uzavfit zatkou.
Doporucujeme jedenkrat za 3 — 4 mésice pootocit hfideli minimalné o jednu
otaCku. Pfevodovky pInény olejem musi byt uskladnény v montazni pozici, to se
tyka i dopravy. Pokud je zfejma delSi skladovaci Ihita na oteviené ploSe nebo je
prostfedi pfevodovkam nepfiznivé, je nutna konzultace s vyrobcem.

10) Nahradni dily:

PFi objednavani samostatnych nahradnich dill je nutné napsat k €islu a nazvu
dilu i celé typové oznaleni, stejné jako pfi objednani Snekové prevodovky,
popfipadé vyrobni €islo, viz identifikacni stitek a ¢. zakazky, viz str. 17.

<
e\
Ad 4’4\\\\\\\ skezld,

S
O

1. Snek s hfideli 5. skfif pfevodovky 9. patkovy stit, 11. olejové
2. olejové tésnéni 6. vicko pfirubovy stit, Stit tésnéni
3. pfiruba k motoru 7. lozisko $neku 10. Snekové kolo + 12. lozisko
4. lozisko $neku 8. pojistny krouzek duta hridel Snekového kola
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obr. Ulozeni Snekového kola

tabulka 10.1 (13.1 katalog) Loziska a olejové tésnéni Snekovych kol

typ
28
30
40
50
60
70
80
100
120
150

180

12

6005
25x47x12
6005
25x47x12
6006
30x55x13
6007
35x62x14
6008
40x68x15
6009
45x75x16
6010
50x80x16
6011
55x90x18
6013
65x100x18
6216
80x140x26
6218
90x160x3

12A

7005
25x47x12
7005
25x47x12
32006
30x55x17
32007
35x62x18
32008
40x68x19
32009
45x75x20
32010
50x80x2
32011
55x90x23
32013
65x100x23
30216
80x140x28,25
32218
90x160x42,5

obr. Ulozeni $neku (tabulka

1

25x40x7

25x40x7

30x47x7

35x50x7

40x55x7

45x60x8

50x65x8

55x72x10

65x85x12

80x100x10

90x110x12

viz strana 14)
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tabulka 10.2 (13.2 katalog) Loziska a olejové tésnéni Sneku

MAT

L BT=Y6)

28 56 63 HK 2016 6200 20x30x7 6200 10x26 x 7
20x26 x 16 10x30x9 10x30x9
30 56 63 HK 2016 6300 20x28x7 6201; 6300 12x32x7
20 x 26 x 16 10x 35 x 11 12x82x10 10x3x11
6004
56 63 20 x 42 x 12 6302 20x35x7 6302 15x26x7
U 61905
25 x 42 x 9 15x42x13 25x35x7 15x42x 13
6005
0 63 71 25x47x12 6303 25x40x7 30303 17 x35x7
S 80 61906
30x47 x9 17 x 47 x 14 30x40x7 17 x47 x 15,25
6006
60 637180 30x55x 13 6304 30x47 x7 30304 20x35x7
90 61907
35x55x10 20x52x 15 35x47x7 20x52x 16,25
6006
70 71 80 30x55x13 6304 30x47 x7 30304 20x35x7
90 61907
35x55x10 20x52x 15 35x47x7 20x52x 16,25
71 80 32007 30305 30305 25x40x7
80 90 100 35x62x18 25x62x1825 35x50x7 25x62x 18,25
1 80 90 32208 31307 32208 31307
00 100 112 40x80x24,75 35x80x22,75 40x62x 12  40x80x4755x80x27%5 40 x 56 x 8
120 90 100 32208 31307 32208 31307
112 40x80x24,75 35 x80 x22,75 40x62 x 12  40x80x2475 %5x80x275 40 x 56 x 8
150 100 112 32211 31309 31309
132 55 x 100 x 22,75 45 x 100 x 27,75 55x80x 10 45x100x 27,75 45x75x8
180 112 132 31312 31312 31312

160 60x130x33,560x130x33,5 60x80x10 60x130x335 60x75x9

11) PrisluSenstvi:

Do duté vystupni hfidele se mize nasunout hfidel s jednim nebo dvéma
Cepy. Tyto hfidele se dodavaji véetné per a popfipadé véetné podlozky s up-
evnovacim Sroubem. U provedeni se dvéma ¢epy neni hfidel v jednom s-

méru axialné zajisténa. Toto zajisténi se provede spravnou montazi
prfenosového nebo spojovaciho prvku (spojky, Femenice apod.).

obr: Vystupni hiidel 1 a Il

M1 D1 M2 M1 D1 M1
— % T
of w == -f-=0 o (e ie=}-
— %
/
L |d] A L |c Al
L2 L2
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tabulka 11.1 Vystupni hfidel jednostranna | a dvoustranna Il
s podlozkou, Sroubem a rozméry per

MM kg
typ A A ¢ D D L L L F
DSDIN332 | Il
MRT-RT28 56 89 3 14 17 30 120 8 5 M5 M5 01 015
MRT-RT30 61 94 3 14 17 30 94 127 5 M5 M5 012 016
MRT-RT40 80 132 5 19 23 40 182 130 6 M6 M6 03 04
MRT-RT50 97 158 5 24 28 50 218 157 8 M8 M8 055 075
MRT-RT60 118 185 5 25 30 60 250 183 8 M0 M8 07 09
MRT-RT70 120 191 5 28 35 60 261 190 8 M0 M8 09 125
MRT-RT80 1388 205 5 35 40 60 270 203 10 Mi2 M8 15 2

MRT-RT 100 150 234 10 40 46 80 324 240 12 Mi6 Mi12 24 32
MRT-RT 120 170 264 10 45 51 90 364 270 14 Mie Mi12 34 46
MRT-RT 150 218 323 10 55 62 100 433 328 16 M20 Mi6 6,1 8,1
MRT-RT 180 262 377 10 60 68 110 497 382 18 M20 Mi6 84 11

fabulka 11.2 Trapézovy hfidel

MRT-RT 28 Tr12x3 M4
MRT-RT 30 Tr12x3 8 180 M4
MRT-RT 40 Tr16 x4 10 240 M5
MRT-RT 50 Tr20x 4 14 300 M5
MRT-RT 60 Tr25x5 18 370 M8
MRT-RT 70 Tr25x5 18 370 E:)
MRT-RT 80 Tr32x6 24 480 M10
MRT-RT 100 Tr40x6 32 600 M12
MRT-RT 120 Tr40x 6 32 600 M12
MRT-RT 150 Tr50 x 6 40 700 M26

obr. Trapézovy Sroub

w | \
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tabulka 11.3 Reakéni rameno

hmotn.

typ A B (o] D E F G H kg
MRT-RT 28 80 34 132 24 54 8 6 4 3 0,20
MRT-RT 30 85 40 143 55 65 8 14 7 4 0,22
MRT-RT 40 100 39 161 50 65 8 14 7 4 0,25
MRT-RT 50 100 44 170 60 75 10 18 7 4 0,30
MRT-RT 60 150 53 233 70 85 10 20 9 5 0,57
MRT-RT 70 200 625 295 80 100 14 24 9 6 1,10
MRT-RT 80 200 775 315 110 130 14 24 1 6 1,25
MRT-RT 100 230 775 345 110 130 14 24 11 6 1,35
MRT-RT 120 260 95 395 130 165 16 26 13 8 2,50
MRT-RT 150 300 125 480 180 215 16 30 15 8 3,70
MRT-RT 180 350 150 545 230 265 25 30 17 8 4,00

obr. Reakéni rameno

12) Likvidace:

Snekovou prevodovku po skondeni jeji Zivotnosti likvidovat v souladu s danymi
predpisy a zakony o odpadech a likvidaci ropnych latek tak, aby nedoslo k ohroZzeni
osob a zivotniho prostfedi. Pfevodovku demontovat, dilce roztfidit dle druhu mate-
ridlu, mazivo odstranit z téchto dilct a mazivo zlikvidovat — odbornou firmou.

13) Zaruka:

Je poskytovana podle platnych ustanoveni zakona 513/91 Sh. (Obchodniho
zakoniku) ve znéni pozdéjSich predpisu.

Ztrata zaruky: nastane pokud je pfevodovka pouzivana v rozporu
s ,Navodem k pouziti“, nebo byl u¢inén zasah do pfevodovky.

Vystupni kontrola je organizovana dle smérnice ISO 9001:2000 a pfirucky
jakosti.
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Vystupni kontrola OTK Datum: Kontroloval:
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